Till de ndirmast boende och andra sédrskilt berérda

Samrad infor Ifo Sanitdr AB:s anstkan
om nytt tillstind enligt miljébalken

1. Inledning

Ift Sanitir AB tiliverkar sanitetsgodsporslin inom 1fg-verksomradet vister om Broméilas centrum.
P3 omradet finns dven andra keramiska verksambheter som inte berdrs av den nu aktuella tillstidnds-
ansdékan.

Den keramiska verksamheten pé lfoverksomrédet har pagétt i mer 4n 100 &r. Tillverkningen av
sanitetsgodsporslin startades 1936. Ar 1976 delades divarande Ifbolaget upp i fem separata bolag
varvid all tillverkning av sanitetsporslin samlades inom 16 Sanitir AB. Bolaget ingar numera i den
internationella Sanitec-gruppen med svenska EQT som huvudagare.

Pa marknaden har 1f6 Sanitir AB:s vilkinda produkter en stabil férankring. Genom utveckling av
produktionstekniken har fabriken i Bromdlla intagit en ledande stillning i branschen vilket bl.a.
medfort att fabriken tillférts produktionsvolymer frin andra anldggningar i samband med
omstruktureringar inom koncernen. Produktionen har ocksa 6kat till foljd av egna framgéngar i
forsta hand pa den nordiska marknaden. Etableringen av plastformstillverkningen i Bromélla ar 2012
har bidragit till att ytterligare stirka Bromollafabrikens stillning inom koncemnen.

Inom de nirmaste dren vintas produktionen fortsitta att dka si att grinsen for nuvarande tillstand,
tillverkning av 1,5 miljoner pjiser per ar, passeras. Det dr darfor aktuellt att séka nytt tillstdnd som
preliminirt kommer att omfatta tillverkning av higst 2,5 miljoner keramiska pjéser per ir samt
framstillning av plastgjutformar med forbrukning av hogst 150 ton hirdplastravara per ir. Fér
tillverkningen av plastformar dr detta inte ndgon fSriindring utan innebir endast att det nuvarande
tillstindet fors in i samma tillstand som den Gvriga verksamheten.

2. Beskrivning av tillverkningen

Sanitetsgods

Ravara dr huvudsakligen lera, kaolin och filtspat som slammas upp i vatten till en gjutmassa.
Standardprodukter gjuts under tryck i porgsa plastformar. Efter avformning, putsning och torkning
glaseras pjdsema fore branning i tunnelugnar.

Vid tillverkning av standardprodukter styrs hela tillverkningsprocessen av datorer och all
hanteringen sker med olika typer av robotar eller andra helautomatiska system. Den manuella
insatsen begrinsas till dvervakning med punktinsatser, forsdtjning av systemen med forbruknings-
material och komponenter samt omhéndertagande av de firdigemballerade produkterna.

Den planerade produktionsdkningen, inklusive installation av ytterligare en tunnelugn, kommer att
inrymmas i befintliga by ggnader eventuellt med mindre pibyggnader.

Plastformstillverkningen

Tillverkningen av gjutformar i plast har pagétt sedan halvirsskiftet 2012. Verksamheten &r forlagd
till en sirskild byggnad véster om huvudfabriken.
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Vid tillverkningen blandas hérdplastravarorna med en tvalldsning i en tryckbehallare. Den
efterfoljande gjutningen sker i oppna gjutformar dir plastmaterialet hiirdar till block som sedan
bearbetas mekaniskt till firdiga sanitetsgodsformar.

Formarna renspolas for att avldgsna tvallsningen frén formens porer. Spolvattnet stipps till
kommunalt avlopp.

(Gasolstation
[ anslutning till produktionsbyggnaderna finns en gasolstation fir lossning och lagring av gasol som
levereras pa bil. Lagring sker i tva cisterner om 30 respektive 50 m’. Gasol frbrukas huvudsakligen

vid brinning av keramikprodukterna i sanitetsgodsfabrikens tunnelugnar. Arsmingden uppgar till
storleksordningen 5 000 ton.

3. Miljopaverkan

Utslipp till vatten {rdn sanitetsgodstillverkningen

Vatten till processen hamtas frin 1vésjon. Den arliga vattenfbrbrukningen vid nuvarande produk-
tionsvolym uppgér till cirka 160 000 m® industrivatten, samt cirka 10 000 m® kommunalt renvatten.

Frén sanitetsgodstillverkningen avleds det lerhaltiga processavloppsvattnet till ett antal sedi-
menteringsdammar inom utfyllnadsomrédet pa fabrksbyggnadernas vistra sida. Till dammarma
slapps dven processvatten frdn &vriga keramiska verksamheter och dagvatten fran en stor del av
industriomradet. | dammarna avskiljs sedimenterbara partiklar innan vattnet tillfors lvésjon.

Processavloppsvattnets miljépiverkan har tidigare frimst kopplats till utslippet av zinkoxid som
ingér i glasyr. Nyligen har zinkoxiden i all standardglasyr bytts ut.

Utslipp till luft frin sanitetsgodstillverkningen

Numera forekommer endast mycket begransade utslipp av stoft till luft. 1 tillverkningslinjerna &ter-
fors stofthaltig luft efter langtgdende rening till produktionslokalerna.

Vid brinningen avgar fluorider, som ingdr i massaravaran, med ugnsgaserna. All fluoridhaltig luft
renas i ett gemensamt filter. Nir ytterligare en tunnelugn installeras kommer fluoridreningen att
byggas ut.

Utslipp till vatten fidn plastformstillverkningen

Vid renspolning av de nytillverkade plastformarna slapps rengéringsvatten till kommunens
reningsverk. Den sammanlagda volymen beréiknas uppg till storleksordningen 1 500 m’ per &r vid
nuvarande forhallanden.

Utslapp tll Iuft frin plastformstillverkningen

Fran plastgjutningen avgér stmi méngder styren och metylakrylat till luften via ventilationen fran
tillverkningslokalerna. Styren- och metylakrylatutslapp medfor i forsta hand risk for luktstdmingar.
Gransen for halsorisk gir vid betydligt hégre koncentrationer. Inga luktstérmingar har rapporterats
under det halvar fabriken varit i drift.

Mark{Sroreningar

Stérre delen av industriomradet dr beldget pa utfylld mark. [ samband med grav- och schaktnings-
arbete inom fabriksomridet har det konstaterats att det forekommer markféroreningar dock med
begrénsad utbredning och relativt ldga fsroreningskoncentrationer.
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Buller

[f5 Sanitir AB:s anliggningar 4r beldgna centralt inom industriomridet. Mellan dessa anliggningar
och de nérmast beliigna bostiderna i centrala Bromoélla finns andra fabriksbyggnader som skidrmar av
buller frin sanitetsgodsfabriken.

Framtida produktionsdkning vintas inte medfora ndgon betydande forindring av det externa bullret
frdn anldggningama.

Risker fér miljéolvcka

Gasolhanteringen, som omfattas av de s.k. Sevesobestimimelserna, utgor den stirsta riskfaktorn for
en olycka. Bestimmelserna innebir att sérskilda krav giller for utrustningen och att det maste finnas
en aktuell handlingsplan for att forebygga allvarlig olycka. Infor genomfSrandet av det kommunala
Ivistrandsprojektet kommer mottagningsstationen for gasol att flyttas nidrmare lagringstankarna. Den
lagrade volymen gasol kommer inte att frindras.

[ &vrigt beddms riskerna for olyckor som kan paverka minniskors hilsa eller miljon vara smé. Risker
for betydande fororening av mark och dagvatten uppkommer frimst i samband med hantering bl.a.
lossning och lastning av kemiska produkter och farligt avfall.

Ovrigt

Godstransporterna, som normalt sker under dagtid, gir huvudsakligen fran vig E22 via Storgatan in
pé industriomridet. Den planerade 8kningen medfor inga forindringar utGver att antalet fordon dkar,

Kontakta oss

Om ni har fragor eller vill limna synpunkter pa den kommande tillstAndsansékan kontakta 1f6
Sanitdr AB:s miljéchef Anders Holmberg pa tfn 0456-481 51, mail :ller
postadress, Box 140, 295 22 Bromdlla. Eventuella synpunkter i drenaet maswe vara volage uuhanda
senast den 25 mars.
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